Faltig 400 AC/DC

Urzadzenie inwertorowe do spawania metodg TIG

oraz metodg MMA

* Zwarta i stabilna konstrukcja
zaopatrzona w kota jezdne

* Wytrzymate i niezawodne w dziataniu

* Proste w obstudze - elementy
kontrolne usytuowane na ptycie czotowej

* Wyposazone w miernik cyfrowy
do odczytu pragdu spawania

* Wyposazone w modut do chtodzenia
cieczg

* Umozliwia spawanie pragdem
pulsujgcym

* Umozliwia spawanie prgdem statym
lub przemiennym

Faltig 400 AC/DC to profesjonalne, uniwersalne, inwer-
torowe Zrodto prgdu przeznaczone gtéwnie do spawania
metodg TIG prgdem statym lub przemiennym.
Wbudowany ukfad do spawania prgdem pulsujgcym
umozliwia lepsze sterowanie energig liniowg a przez

to wielkoscig jeziorka spawalniczego. Dzieki tej funkcii
przy malych grubosciach materiatéw spawanych mozna
osiggng¢ znacznie lepsze wyniki spawania

i mniejsze odksztatcenia spawalnicze. Zajarzenie fuku
moze odbywac sie bezstykowo lub stykowo. Urzgdzenie
umozliwia prace w trybie; 2-taktu lub 4-taktu. Posiada
regulowany czas narastania i opadania prgdu spawania
oraz regulowany czas przed-wyptywu i po-wyptywu gazu
ostonowego. Modutowa budowa urzgdzenia zawiera
uktad chfodzenia cieczg zaréwno inwertorowe zrédto
pradu jak réwniez uchwyt spawalniczy. Wykazuje rowniez
doskonate wtasnosci spawalnicze przy spawaniu metodg
MMA prgdem statym elektrodg otulong stali weglowych,
niskostopowych i stopowych (nierdzewnych).

Dzieki takim funkcjom jak:

HOT START (,gorgcy start”- zwiekszenie pradu spa-
wania przy zajarzeniu fuku w celu rozgrzania materiatu

i elektrody oraz wiasciwego uksztattowania przetopu

i lica spoiny w fazie poczatkowe)),

ANTI STICK (,przeciwzwarciowa”- ograniczenie prgdu
zwarcia zapobiegajgce przyklejeniu elektrody przy zaja-

rzeniu tuku i rozzarzeniu jej w razie przyklejenia),

ARC FORCE (,regulacja pradu zwarcia”- skracaniu
dtugosci tuku towarzyszy wzrost prgdu spawania

€O powoduije stabilizowanie tuku niezaleznie od jego
dtugosci) urzgdzenie bez skomplikowanych nastaw
zapewnia doskonate warunki spawania praktycznie
wszystkimi typami elektrod i komfort pracy szczegodlnie
przy wykonywaniu potgczen spawanych w pozycjach
przymusowych. Fabrycznie urzgdzenie wyposazone
jest w miernik cyfrowy do odczytu zadanej i rzeczywiste;
warto$ci prgdu spawania.

W urzadzeniu zastosowano system zabezpieczen
automatycznie wytgczajgcych je w przypadku przecia-
zenia (przegrzania), braku cieczy chtodzgcej czy
niewtasciwego jej przeptywu.

Niezawodno$c¢ urzadzenia i jego ditugotrwatg prace
gwarantujg wysokiej jakosci zastosowane materiaty.
Urzadzenie spetnia wymagania norm: EN-60974,
EN-50199




Dane techniczne:

Faltig 400 AC/DC
Zakres pradu spawania (TIG) 7-400 A
Zakres pradu spawania (MMA) 7-360 A
Napiecie zasilania 3x400 V/50 Hz
Zabezpieczenie sieci 16 A
Znamionowy prad spawania — metoda TIG
Faltig — 400 AC/DC — wykonanie standard
—w cyklu (P) 60% (AC) 400 A
—w cyklu (P) 100% (AC) 330 A
—w cyklu (P) 60% (DC) 400 A
—w cyklu (P) 100% (DC) 330 A
Znamionowy prad spawania — metoda MMA (wykonanie standard)
—w cyklu (P) 60% 360 A
—w cyklu (P) 100% 330 A
Stopien ochrony P23
Masa 110 kg

Wymiary (di/szer/wys)

985x510x950 mm

OPIS Numer katalogowy
Faltig 400 AC/DC 0349 493 466
Akcesoria:

RCU-1, zdalne sterowanie, 8 m

Reduktor z rotametrem

Uchwyt spawalniczy SRT-9, L=5m

Uchwyt spawalniczy ABITIG 200, L=4 m (z wyposazeniem)
Uchwyt spawalniczy SRT-18SC, L=4 m

Uchwyt spawalniczy SRT-18, L=5m

Uchwyt spawalniczy ABITIG 450W, L=4 m

Uchwyt spawalniczy ABITIG 450W, L=8 m

Uchwyt spawalniczy SRT-26, L=5 m

0349 492 007
0349 482 820
6110000002402
7T4.D004
717.D004
6140000003202
7T5.D004
775.D008
713.043

Dostawa obejmuje

Inwertorowe zrédto pradu z przewodem zasilajgcym 6 m, komplet przewoddw prgdowych do spawania elektrodg

otulong 5 m, przewdd gazowy 7 m, filtr i tgcznik wodly.
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