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Origo™ Tig 3000i ACIDC, TA24 ACIDC
Origo™ Tig 4300iw ACIDC, TA24 ACIDC

Urz gdzenie do profesjonalnego spawania metod g TIG wszystkich materia Ow.

Zaprojektowany z my $lg o wysokojako $ciowym
spawaniu metod g TIG i MMA

Urzadzenia spawalnicze Origo™ Tig 3000i/4300iw AC/DC ,
zaréwno w przypadku spawania prgdem statym (DC) jak i
przemiennym (AC), zapewniajg idealne rozpoczecie procesu
spawania oraz stabilny tuk. Wszystkie rodzaje

materiatéw, niezaleznie od ich grubosci, sg spawane z
zachowaniem najwyzszej jakosci.

Panel sterowania Origo™ TA24 AC/DC posiada
zaawansowane funkcje. Balans pradu przemiennego pozwala
kontrolowa¢ jakos¢ tuku i gtebokos¢ penetracji, a ustawienie
czestotliwosci AC pozwala kontrolowaé szerokos¢ tuku.
Posiada rowniez funkcje kontrolujgcg wstepne nagrzewanie
elektrody przy stosowaniu elektrod o r6znym kacie
zaostrzenia czesci roboczej, jednoczesnie zapewnia
sprawniejsze rozpoczecie procesu spawania oraz przedtuza
okres eksploatacji elektrod podczas spawania pradem
przemiennym AC.

Spawanie pr gdem przemiennym z funkcj g QWave™
Jednym z najwazniejszych zadan urzgdzenia do spawania
pradem przemiennym metodg TIG jest zapewnianie
stabilnego tuku. Urzgdzenia posiadajg funkcje QWave™ |
ktéra zapewnia optymalne sterowanie tukiem przy
jednoczesnym niskim poziomie hatas, a wszystko bez starty
jakosci spawu.

VRD Ori igo’" TA24 AC/DC

= Zaprojektowany do wysokojako $ciowego spawania
wszystkich rodzajéw materia 6w metod g TIG.

=Funkcja QWave™- umo zliwia spawania pr gdem
przemiennym (AC) przy zachowaniu stabilnego  tuku
oraz niskiego poziomu ha tasu.

*Plynna regulacja cz estotliwo $ci oraz balansu pr gdu
przemiennego — optymalizacja wielko  $ci jeziorka
spawalniczego.

=\Wstepne nagrzewanie elektrody — doskona te
zajarzenie oraz d tuzszy okres eksploatacji elektrody.

=Funkcja programowania ESAB 2 —umo Zzliwia

Zastosowanie Spawanie pulsacyjne DC metod g TIG — fatwe
sterowanie ciep tem i jeziorkiem spawalniczym.

'NapraW)U czynno $ci konserwacyjne = ESAB LogicPump — ELP, automatyczne

=Montaz i budownictwo uruchomienie uk {du chtodzenia przy pod tgczeniu

=Przemys t motoryzacyjny uchwytu ch todzonego ciecz 3.

="Przemys t przetworczy = Tryb oszcz edzania energii — wentylator i pompa

=Stocznie i przemys t morski dziatajg na zgdanie.

=Transport i urz gdzenia przeno $ne = Spawanie metod § MMA—Funkcje Hot start (,gor acy

start”), Arc force (,regulacja pr gdu zwarcia”) oraz
XA00129720 przetacznik biegunowo $ci.



Origo™ Tig 3000i AC/DC wdézkiem dwuko towym

Origo™ Tig 4300iw AC/DC z wbzkiem czteroko towym

Technical data

Zakres pradu spawania TIG AC/DC
Zakres pradu spawania MMA
Napiecie zasilania, V/Ph
Zabezpieczenie sieci, A

Pzrewdd sieciowy, @ mm?

P=35% TIG , AV

P=40% TIG , AV

P=60% TIG, AV

P=100% TIG, A/V

Narastanie pradu spawania, sec
Opadanie pradu spawania, sec
Powyptyw gazu, sec
Czestotliwos¢ pulsacyjna DC, sec
Czestotliwos¢ AC, Hz

Balans AC, %

Napiecie biegu jatowego, V DC
Wspotcz. mocy przy 100%, tryb TIG
Temperatura robocza, C
Sprawnos¢ przy 100%, tryb TIG, %
Stopien ochrony

Zgodnos¢ z normami:

Wymiary zewnetrzne mm, dxsxw
Masa, kg

Masa, kg z zesp. chtodzacym

Uktad chtodzenia cieczy :

Wydajnos¢ chtodz., W, I/min przy 40 C
Objetos¢ srodka chtodzacego, |

Maks. przeptyw, I/min

Maks. cisnienie, 50/60 Hz bar

Masa, kg

Maksymalny prad/napiecie spawania DC/AC

Tig 3000i Tig 4300iw
4 - 300 4 -430
16 - 300 16 - 430
400/3 400/3
20 35
4x1.5 4%X6
300/22 -

- 430/27.2
240/19.6 400/26
200/18 315/22.6

0-10 0-10
0-10 0-10
0-25 0-25
0.01-25 0.01-25
10 - 150 10 - 150
50 - 98 50-98
54-64 83
0.72 0.79
-10 do +40
67 93
IP 23C IP 23

IEC/EN 60974-1, -3, -10

Wymiary zewnetrzne mm, dxsxw

Informacje dotycz gce sktadania zamoéwie n

Origo™ Tig 3000i AC/DC, TA24 AC/DC
Origo™ Tig 4300iw AC/DC, TA24 AC/DC
Zespot chtodzacy, CoolMidi 1800

Wézek 2 kota Tig 3000i AC/DC

Wézek 4 kota Tig 3000i AC/DC

Wézek 4 kota Tig 4300iw AC/DC

0459 735 880
0460 100 880
0459 840 880
0459 366 890
0460 060 880
0458 530 881

Zdalne sterowanie MTA1 CAN

Zdalne sterowanie AT 1 CAN

Zdalne sterowanie AT 1 CF CAN
Regulacja nozna T1CAN z kablem 5 m

0459 491 880
0459 491 883
0459 491 884
0460 315 880

Przewody do zdalnego sterowania:

5m CAN 0459 554 880
10 m CAN 0459 554 881
15 m CAN 0459 554 882
25 m CAN 0459 554 883

Zalecane uchwyty do spawania metodg TIG:
TXH ™ 200 4m OKC 50 0460 012 840
TXH ™ 200 F 4m OKC 50 0460 012 842

TXH ™ 250w 4m OKC 50 0460 013 840
TXH ™ 250wF 4m OKC 50 0460 013 841
TXH ™ 400w 4m OKC 50 0460 014 840
TXH ™ 400w 8m OKC 50 0460 014 880
TXH ™ 400w HD 4m OKC 0460 014 841

TXH ™ 400w HD 8m OKC 0460 014 881

Dostawa obejmuje: Przewdd zasilajacy o dt. 5 m, przewéd gazowy o dt.
2 m z dwoma zaciskami, przew6d masowy o dt. 5 m

ESAB Sp. z 0.0.
ul. Zelazna 9
40-952 Katowice
NIP 634-00-23-457
e-mail:
www.esab.pl
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652x412x423 625x394x776
42
95
Cool Midi 1800 Zintegrowany
1600/1.2 2500/1.5
4.2 5.5
4 2.0
3/3.8 3.4
19/23 -
710x385%x208 -

Najlepsza obs tuga i serwis

Nasze zaangazowanie oraz mozliwosci dostarczenia
oczekiwanych ustug i serwisu rozpoczynaja sie natychmiast po
potwierdzeniu zaméwienia. Nasza firma doktada wszelkich
staran w celu zapewnienia klientom najwyzszej jakosci ustug
posprzedazowych. Profesjonalny i wykwalifikowany personel
zapewnia serwis, ustugi konserwacji, kalibracje, atestacje oraz
aktualizacje i rozbudowe zaréwno urzadzen i oprogramowania.

Czesci zamienne i eksploatacyjne sg produkowane wedtug
norm jakosci firmy ESAB. Wymienne plytki drukowane,
wymienne moduty oraz komponenty sa dostepne dla
wszystkich produktow firmy ESAB co pozwala skroci¢ czas
ewentualnego przestoju do absolutnego minimum. Firma ESAB
nieustannie rozbudowuje sie¢ autoryzowanych partneréw aby
by¢ blizej klienta. Klienci posiadajgcy wtasny personel
odpowiedzialny za konserwacje i serwis zawsze moga
skorzystac ze szkolen z zakresu serwisowania naszych
produktow, ktére sg integralnym elementem oferty firmy ESAB.
Jednakze, szkolenia dla uzytkownikéw koncowych w zakresie
produktéw i procesdw stanowig oddzielng oferte. Prosimy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem handlowym lub
dystrybutorem firmy ESAB w celu uzyskania kompletnych
rozwigzan.
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Biuro Handlowe KRS 0000176578
ul. Chorzowska 108 Sad Rejonowy w
40-101 Katowice Katowicach

Tel. +48 32 3511 100
Fax +48 32 3511 120

Kapitat zaktadowy:
16 186 000 PLN



